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opta Cut 3000 

Premium-Schneidöl 
Neu! 

 

 
 

 

Produkt-Beschreibung 

opta Cut 3000 ist ein nichtwassermischbares 

Premium-Schneidöl auf Basis von hochwertigem 

Mineralöl sowie leistungsstarken Verschleiß-

schutzstoffen wie Schwefelverbindungen, polare 

Wirkstoffe und Alterungsschutz.  

opta Cut 3000 ist chlor-, silikon-, PCB- und 

lösemittelfrei. 

 

Hauptanwendungsgebiete 

 Für die Bearbeitung von hochlegierten Stählen, 

Edelstählen, Stahl, Guss, Buntmetallen und 

Aluminium. 

 opta Cut 3000 erzielt hervorragende Leistungen 
bei allen schwierigen spanabhebenden 

Bearbeitungen. Hervorragende Leistungen 

werden beim Räumen, Nutenziehen, Gewinde-

schneiden, -rollen, -walzen Reiben, Bohren, 

Drehen, Fräsen, Abstechen, Schaben sowie bei 

Verzahnungsverfahren erreicht.  

 Vorrangig Einsetzbar für die Umlaufschmierung. 

Vorteile 

opta Cut 3000 zeichnet sich insbesondere durch 

seine herausragende Leistung mit maximalen 

Schnittgeschwindigkeiten und Vorschüben aus. 

Dabei werden mit opta Cut 3000 höchste Werk- 

zeugstandzeiten bei bestem Verschleiß- und 
Korrosionsschutz erzielt. Überragende Arbeits- 

ergebnisse werden insbesondere durch 

hervorragende Oberflächengüten und 

Maßhaltigkeit bei optimalem Werkzeugschutz 

erreicht. 

opta Cut 3000 hat erheblich höhere Leistung als die 

üblichen, für Buntmetall und VA-Bearbeitung 

ausgelegten Schneidöle. 

Gebinde: Art.-Nr.:  

5l  600855734 

10l  600855741 

60l  600855758 

205l  600855765 

Technische Kennwerte 

Eigenschaften               Einheit               Daten   Prüfung nach 

Farbe          2   (ASTM) 

Viskosität (40°C)  mm²/s              13 - 14   DIN 51 562 

Dichte (20°C):                g/ml    0,87   DIN 51 757 

Flammpunkt   °C    170   DIN ISO 2592 

Korrosionswirkung  Korr. Grad           1-100 A3       DIN 51 759 

auf Kupfer 
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600847579 OPTA Cut 2000 X X X X X X XXX XXX XXX XX XX XX X X XX

600855734 OPTA Cut 3000 X X X X X X X XXX XXX XXX XXX XXX XXX XX X XXX

600855772 OPTA Cut Akafil 210ml X X X X XXX XXX XXX

600847760 OPTA Cut Planto S X X X X X X X X X XX XX XX XX XX X XX

800177933 OPTA Cut Planto S Spray 400ml X X X X X X X X X XX XX XX XX XX X XX

600847371 OPTA Cut S (DVGW) X X X X X X X X XXX XXX

600851354 OPTA Cut S (DVGW) Spray 400ml X X X X X X X X XXX XXX

800177926 OPTA Cut Spray 400ml X X X X X X XXX XX XX XXX XXX X XXX

600847951 OPTA Cool 600 HS X X X X X X X XXX XXX XXX X X X X X

600847821 OPTA Cool 500 X X X X X X X XXX XXX XXX XX X XX X XX

600847913 OPTA Cool 700 S X X X X X XXX XXX XXX XXX XX XXX X XX

600847722 OPTA Cool Planto S X X X X X X X X XXX XXX XXX X X XXX X XX

600847524 OPTA Cool Grind S X X X X X X X X X XXX

600846817 OPTA Minimal 1000 X X X X X X X XXX XX XXX XX XXX XX XX

600847074 OPTA Minimal 2000 X X X X XXX XX XXX XX XXX XX XX

600855802 OPTA HLP 32 

600855819 OPTA HLP 46 

600855826 OPTA HLP 68 

600855833 OPTA CGLP 68 

600855840 OPTA CGLP 220 

600847999 OPTA Akawax 10x350g X X X X XX X XXX XXX

600855796 OPTA Akawax 20x80g X X X X XX X XXX XXX

800177971 GROTANOL SR 1 - Systemreiniger X

800243423 Entschäumer X

800184702 Grotan OK plus Konservierer X

Art Beschaffenheit Bearbeitung Verfahren


